
Vargus �ешения в резьбонарезании
�етрические размеры

�ногозубые резьбовые фрезы со сменными пластинами



2

� пластинами 25 мм � пластинами 40 мм �онические �асадные фрезы 25 мм �асадные с
пластинами 40 мм

установка до 8 пластин для увеличения
величины подачи и производительности

диаметр обработки от 17 мм

сквозные каналы для �О� для улучшенной
эвакуации стружки

высокая жестость при обработке глубоких
отверстий

Отличительные особенности многозубых
резьбовых фрез MITM

�овые многозубые резьбовые фрезы MITM компании
Vargus сокращат время нарезания резьбы за счет
сокращения количества циклов обработки. � инструменте
использутся пластины с длинной режущей кромкой (25 мм
или 40 мм) в сочетании с держателями различных
конструктивных исполнений.
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2-�истема
TM-�тандартная державка

TMN-�оническая державка

3-Охлаждение
�-�аналы подвода
�О�

1-�иния инструмента
R-�иния инструмента MITM

BR - MITM с виброгашением

8-�исло зубьев
2 - 5

�ержавки фрез MITM (стандартные и конические)

�ержавки для насадных фрез MITM

�ластины MITM

3-�ип пластины
I-�нутренняя

E-�аружная

EI-�аружная + �нутренняя

NC-�алансировочная пластина7-�арка твердого сплава
VBX

VTX

5-�тандарт
ISO- ISO �етрическая

UN-Американская UN

W- BSW, BSP

NPT-NPT, �О�� 6111

NPTF-NPTF, �О�� 6211

BSPT-BSPT, �О�� 6357

2-�азмер пластины
25мм, 40мм

4-�аг
1.0-3.0 мм

20-11 tpi TM

1-�иния инструмента
R-�иния инструмента MITM

2-�истема
TM - �тандартная державка

TMN- �оническая державка

3-Охлаждение
�-�аналы для �О�

1-�иния инструмента
R-�иния инструмента MITM

7-�исло зубьев
5 - 8
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�од заказа фрез

5-�иаметр режущей части, мм
17 - 30

4-�иаметр хвостовика, мм
25, 32

7-�лина пластины, мм
S - �ороткая 25

L - �линная 40

6-�лина резания, мм
26 - 80

4-�иаметр режущей части, мм
36 - 52

6-�лина пластины, мм
25S- �ороткая 25

40L-�линная 40

5-�осадочный диаметр, мм
16, 22, 27

6-�руппа
инструмента



25

25

25

25

25

25

�аг

1.00

1.50

2.00

2.50

3.00

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

20

18

16

14

12

10

9

8

16

14

12

11

14

11.5

8

14

11.5

8

14

11

L �од заказа �оличество зубьев �орпус фрезы

(B)RTMC....S

RTMNC....S

Ztмм Leмм tpi

24.0

24.0

24.0

25.0

24.0

24.13

23.99

23.81

23.58

23.28

22.86

22.58

22.22

23.81

23.58

23.28

23.09

23.58

24.30

22.22

23.58

24.30

22.22

23.58

23.09

24

16

12

10

8

19

17

15

13

11

9

8

7 

15

13

11

10

13

11

7

13

11

7

13

10

�се типы

�ластина R25

�се типы

�се типы

(B)RTMC....S

(B)RTMC....S

* �м. примечание ниже

* �римечание: пластины по 3.00 ISO, 8 UN & 9 UN не устанавливаются в державку RTMC251 7....

* �м. замечание ниже

У конических пластин одна режущая кромка

�тандартная пластина �оническая пластина

�оническая пластина

�ластина 25

25

L

мм

R25NC �алансировочная пластина (заглушка)

* � неиспользуемые карманы пластин на корпусе инструмента возможно устанавливать данные пластины для предотвращения дисбаланса

RTMNC-D36-16-25S5

RTMNC-D36-16-25S5

RTMNC....S

RTMNC....S

�овинка

�овинка

�тандартная пластина

�аружная + �нутренняя

R25I1.00ISOTM...

R25I1.50ISOTM...

R25I2.00ISOTM...

R25I2.50ISOTM...

*R25I3.00ISOTM...

R25I20UNTM...

R25I18UNTM...

R25I16UNTM...

R25I14UNTM...

R25I12UNTM...

R25I10UNTM...

*R25I9UNTM...

*R25I8UNTM...

R25EI16WTM...

R25EI14WTM...

R25EI12WTM...

R25EI11WTM...

R25EI14NPTTM...

R25EI11.5NPTTM...

R25EI8NPTTM...

R25EI14NPTFTM...

R25EI11.5NPTFTM...

R25EI8NPTFTM...

R25EI14BSPTTM...

R25EI11BSPTTM...

�ногозубые резьбовые фрезы со сменными пластинами

4

1 
047 ’

Le

L

�нутренняя

�аружная + �нутренняя

R25NC �ет зубьев
(B)RTMC....S

RTMNC....S

�од заказа �орпус фрезы

Zt

�оличество зубьев

�се типы

ISO

UN

W

NPT

NPTF

BSPT

* примечание

* примечание

Le

L



40

40

40

RTMNC D45-22-40L6

У конических пластин одна режущая кромка
�оническая

40

R40I1.00ISOTM...

R40I1.50ISOTM...

R40I2.00ISOTM...

R40I2.50ISOTM...

R40I3.00ISOTM...

R40I20UNTM...

R40I18UNTM...

R40I16UNTM...

R40I14UNTM...

R40I12UNTM...

R40I10UNTM...

R40I9UNTM...

R40I8UNTM...

R40EI16WTM...

R40EI14WTM...

R40EI12WTM...

R40EI11WTM...

40

40

�аг

1.00

1.50

2.00

2.50

3.00

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

20

18

16

14

12

10

9

8

16

14

12

11

L �од заказа �оличество зубьев �орпус фрезы

(B)RTMC....L

Ztмм Leмм tpi

39.0

39.0

38.0

37.5

39.0

39.37

39.51

39.69

39.91

38.10

38.10

39.51

38.10

39.69

39.91

38.10

39.25

39

26

19

15

13

31

28

25

22

18

15

14

12

25

22

18

17

�се типы

�ластина R40

�се типы

�се типы

(B)RTMC....L

(B)RTMC....L

�тандартная

�ластина 40

�тандартная пластина

1o  47’

�оническая пластина

-

-

-

8

8

11

R40EI8NPTTM...

R40EI8NPTFTM...

R40EI11BSPTTM...

38.10

38.10

39.25

12

12

17

�ногозубые резьбовые фрезы со сменными пластинами

�аружная + �нутренняя

5

40 R40NC �ет зубьев
(B)RTMC....L
RTMNC....L

L �од заказа

Ztмм

R25NC �алансировочная пластина (заглушка)

�се типы

* � неиспользуемые карманы пластин на корпусе инструмента возможно устанавливать данные пластины для предотвращения дисбаланса

Le

L

Le

L

�овинка!

NPT

NPTF

BSPT

�аружная + �нутренняя

�нутренняя

�оличество зубьев �орпус фрезы

ISO

UN

W



25

85

95

96

103

102

114

115

140

26

36

37

44

43

55

55

80

RTMC 2517-26S2

RTMC 2517-36S2

RTMC 2520-37S3

RTMC 2520-44S3

RTMC 2522-43S3

RTMC 2522-55S3

RTMC 2530-55S5

BRTMC 2530-80S4

�од заказа �азмеры, мм�лина пластины

14

14

16.7

16.7

18

18

26

26

17

17

20.5

20.5

22

22

30

30

2

2

3

3

3

3

5

4

Установочный
винт (2 шт.) �люч

RTMC – для стандартных фрез

ZL1мм L D D1 D2

�исло пластин

SLD4IP8 KIP8
(M4 x 0.7)

�екомендуется применять отдачу �О� через канал в инструменте

RTMC 2517-26S2

RTMC 2517-36S2

RTMC 2520-37S3

RTMC 2520-44S3

RTMC 2522-43S3

RTMC 2522-55S3

RTMC 2530-55S5

BRTMC 2530-80S4

�орпус фрезы

�рименение фрез MITM
�инимальный Ø резьбы

UN/UNF/UNEF/UNS BSF

M19x1; M19x1.5;

M20x2

M22x1; M23x1.5;

M23x2; M23.5x2.5

M24x1; M24x1.5;

M25x2; M25x2.5

M32x1; M32x1.5;

M33x2; M33x2.5; M34x3

13/8 - 8UN ;  13/8 - 9UN ;  13/8 - 10UN ;  15/16 - 12UN ;

13/8 - 14UNS ; 15/16 - 16UN ; 15/16 - 18UNEF ; 15/16 - 20UN

7/8 - 10UNS ; 13/16-12UN ;  7/8 - 14UNF;

3/4 - 16UNF ; 3/4 - 18UNS ; 3/4 - 20UNEF

15/16 - 9UN ; 1 - 10UNS ;  15/16 - 12UN ;

1 - 14UNS ;  15/16 - 16UN ;  7/8 - 18UNS ; 7/8 - 20UNEF

111/16 - 8UN ; 1 - 9UN ; 1 - 10UNS ; 1 - 12UNF ;

1 - 14UNS ; 1 - 16UN ; 1 - 18UN ;  15/16 - 20UNEF

7/8 - 11; 7/8 - 12;

7/8 - 14; 7/8 -16

1 - 11; 1 - 12;

1 - 14; 1 - 16

1 - 11; 1 - 12;

1 - 14; 1 - 16

13/8 - 11;  13/8 - 12;

13/8 - 14;  13/8 - 16

BSP(G)

1/2 - 14

5/8 - 14

3/4 - 14

1 - 11

�ля правильного позиционирования при
установке прижмите пластину к стенкам

кармана
�торона с идентификационными

отметками
�сегда устанавливайте

единообразно согласно отметкам
�торона без идентификационных

отметок

�апасные части

�ногозубые резьбовые фрезы со сменными пластинами

6

�тандартные державки (для пластин 25)

2525

мелкий шаг
D2

(мм)

17

20.5

22

30

M20x2.5

M24x3

M27x3

-

крупный
 шаг UNC

-

-

-

1-8

D1

L1
L

D

D1

D2

�етрическая



40

102

124

117

142

43

65

55

80

RTMC 2522-43L3 

RTMC 2522-65L3 

RTMC 3230-55L4

BRTMC 3230-80L3

�од заказа �азмеры, мм�лина пластины

18

18

26

26

22

22

30

30

3

3

4

3

Установочный
винт

�люч

RTMC – для стандартных резьб

ZL1мм L D D1 D2

�исло пластин

SLD4IP8A KIP8
(M4 x 0.7)

25

25

32

32

�екомендуется применять отдачу �О� через канал в инструменте

RTMC 2522-43L3 

RTMC 2522-65L3 

RTMC 3230-55L4

BRTMC 3230-80L3

�орпус фрезы

�рименение фрез MITM
�инимальный Ø резьбы

UN/UNF/UNEF/UNS BSF

M24x1;  M24x1.5;  M25x2;

M25x2.5

M24x1;  M24x1.5;  M25x2;

M25x2.5

M32x1;  M32x1.5;  M33x2;

M33x2.5;  M34x3

M32x1;  M32x1.5;  M33x2;

M33x2.5;  M34x3

111/16 - 8UN ; 1 - 9UN ; 1 - 10UNS ; 1 - 12UNF ;

1 - 14UNS ; 1 - 16UN ; 1 - 18UN ;  15/16 - 20UNEF

111/16 - 8UN ; 1 - 9UN ; 1 - 10UNS ; 1 - 12UNF ;

1 - 14UNS ; 1 - 16UN ; 1 - 18UN ;  15/16 - 20UNEF

1 - 11; 1 - 12;

1 - 14; 1 - 16

1 - 11; 1 - 12;

1 - 14; 1 - 16

13/8 - 11;  13/8 - 12;

13/8 - 14;  13/8 - 16

BSP(G)

3/4 - 14

3/4 - 14

1-11

1-11

13/8 - 8UN ;  13/8 - 9UN ;  13/8 - 10UN ;  15/16 - 12UN ;

13/8 - 14UNS ; 15/16 - 16UN ; 15/16 - 18UNEF ; 15/16 - 20UN

13/8 - 8UN ;  13/8 - 9UN ;  13/8 - 10UN ;  15/16 - 12UN ;

13/8 - 14UNS ; 15/16 - 16UN ; 15/16 - 18UNEF ; 15/16 - 20UN

13/8 - 11;  13/8 - 12;

13/8 - 14;  13/8 - 16

�ажимной
винт (2 шт.)

D2
(мм)

22

22

30

30

�торона без идентификационных
отметок

�торона с идентификационными
отметками

SCD4IP8

�сегда устанавливайте
единообразно согласно отметкам

�истема закрепления

�апасные части

(M4 x 0.7)

�ногозубые резьбовые фрезы со сменными пластинами

7

�тандартные державки (для пластин 40) �овинка!

D1

D2

D

L1

D1

L

1

�ажимной
винт (2 шт.)

2

мелкий шаг

-

-

-

-

UNC

M27x3

M27x3

�етрическая

крупный
шаг

Установочный
винт



�онические державки (для пластин 40)

17

22

28 -

RTMNC 2517-26S2

RTMNC 2522-43S3

RTMNC 2528-43S4

1/2  - 14 ; 3/4 - 14 ; 1 -11.5 ; 11/4  - 11.5;

11/2 - 11.5 ; 2 - 11.5

3/4 -14; 1 -11.5 ; 11/4  - 11.5;

11/2 - 11.5 ; 2 - 11.5

1 -11.5 ; 11/4  - 11.5;

11/2 - 11.5 ; 2 - 11.5

1/2  - 14 ; 3/4 - 14 ; 1 - 11;

11/4 - 11; 11/2 - 11; 2 - 11

3/4 - 14 ; 1-11 ; 11/4 - 11 ; 11/2 - 11 ; 2 -11 ;

2 1/2 - 11 ;  3 - 11 ; 4 - 11 ; 5 - 11 ; 6 - 11

1 - 11 ; 11/4 - 11 ; 11/2 - 11 ; 2 - 11;

2 1/2 - 11 ; 3 - 11; 4 -11; 5 - 11; 6 - 11

25

85

102

103

26

43

43

RTMNC 2517-26S2

RTMNC 2522-43S3

RTMNC 2528-43S4

�од заказа �азмеры, мм

14

18

26

17

22

28

2

3

4

Установочный
винт (2 шт.)

�орпус фрезы

RTMNC – для конических резьб

�рименение фрез MITM

ZL1мм L D D1 D2

D2(мм) NPT NPTF BSPT

1/2  - 14 ; 3/4 - 14; 1 - 11.5 ; 11/4  - 11.5;

11/2 - 11.5 ; 2 - 11.5

3/4-14 ; 1 -11.5 ; 11/4  - 11.5;

11/2 - 11.5 ; 2 - 11.5

1 -11.5 ; 11/4  - 11.5;

11/2 - 11.5 ; 2 - 11.5

�исло пластин

�люч

KIP8
(M4 x 0.7)
SLD4IP8

�езьба

25

25

25

�екомендуется применять отдачу �О� через канал в инструменте

�лина пластины

�торона без идентификационной отметки�а конических пластинах идентификационная отметка
должна быть сверху

�ля правильного позиционирования при установке
прижмите пластину к стенкам кармана

�апасные части

�ногозубые резьбовые фрезы со сменными пластинами

8

D2

L1
L

D

D1

1 
047 ’



�асадная фреза (для пластин 25)

min. BSW

25

RTMC-D36-16-25S5

RTMC-D44-22-25S6

RTMC-D52-27-25S8

RTMNC-D36-16-25S5

SLD4IP8
(M4x0.7)

�люч

KIP8

�инт фрезы

�лина пластины �од заказа

Установочный
винт (2 шт.)

* �ри использовании пластин 8NPT и 8NPTF для программирования ��У используйте величину (D2+O,6),мм

�онические и стандартные насадные фрезы

M8X1.25X30

M10X1.50X35

M12X1.75X30

M8X1.25X30

5

6

8

5

ZD1

32

40

48

32

D2

36

44

52

36**

33.5

38

40

33.5

H

16

22

27

16

d(H7)

Min ISO мелкая

RTMC-D36-16-25S5

RTMC-D44-22-25S6

RTMC-D52-27-25S8

�рименение фрез MITM

мелкий шаг UN/UNF/UNEF/UNS

36

44

52

RTMC-D36-16-25S5

RTMC-D44-22-25S6

RTMC-D52-27-25S8

M38x1 ; M39x1.5 ;

M39x2 ; M40x3

M48x1 ; M48x1.5 ;

M48x2 ; M48x3

M55x1 ; M55x1.5 ;

M55x2 ; M56x3

19/16 - 12UN ; 1 5/8 - 14UNS; 19/16 - 16UN ;

11/2 - 18UNEF ; 11/2 - 20UN

17/8 - 12UN ; 113/16 - 16UN ; 113/16 - 20UN ;

115/16 - 8UN ; 17/8 - 10UNS ; 17/8 - 14UNS

21/4 - 18UN ; 21/4 - 20UN ; 2• - 8UN ;

21/4 - 12UN ; 21/4 - 10UN ; 2• - 14UN ; 21/4 - 16UN

sтандартные

D2 (мм)

�азмеры, мм

мм

�исло пластин

�оническая

�тандартные

�орпус фрезы �инимальный Ø резьбы

13/4 - 16

13/4 -12

2 - 16

2 - 12

21/4 - 16

2 1/4 - 12

BSW BSP(G)

11/4 - 11

11/2 - 11

2 - 11

�ля правильного позиционирования
при установке прижмите пластину к

стенкам кармана
�торона с идентификационными

отметками
�сегда устанавливайте все пластины

на одну сторону
�торона без идентификационных

отметок

�апасные части

�ногозубые резьбовые фрезы со сменными пластинами

9

D1 Da

Da

Оправка поставляется отдельно
H

D1
D2 d(H7)

RTMNC-D36-16-25S5 11/4 - 11.5; 11/2 - 11.5; 2 - 11.5
21/2 - 8 (and up)

36

NPT NPTF

11/2 - 6x11

BSPT

11/2 - 11.5; 11/2 - 11.5; 2 - 11.5
21/2 - 8; 3-8

�оническая

�орпус фрезы

D2 (мм)

�езьба

�етрическая



40

RTMC D44-22-40L6

RTMC D52-27-40L8

RTMNC D45-22-40L6

�люч

KIP8

�инт фрезы

�лина пластины �од заказа

Установочный
винт

�онические и стандартные насадные фрезы

6

8

6

ZD1

40

48

40

D2

44

52

45

48

50

48

H

22

27

22

d(H7)

�азмеры, мм

мм

�исло пластин

�тандартные

мелкий шаг

RTMC D44-22-40L6

RTMC D52-27-40L8

�ержавка

�рименение фрез MITM
�инимальный Ø резьбы

UN/UNF/UNEF/UNS BSW

M48x1;   M48x1.5;

M48x2;   M48x3

M55x1;   M55x1.5;

M55x2;   M56x3

11/2 - 11

2-11

BSP(G)

17/8-12UN; 113/16-16UN; 113/16-20UN; 115/16-8UN; 17/8-

10UNS; 17/8-14UNS

21/4-18UN;   21/4-20UN; 21/4-8UN;    21/4-12UN;   21/4-

10UN;   21/4-14UN;   21/4-16UN

2-16

2-12

21/4-16

21/4-12

�ажимной
винт (2 шт.)

M10X1.5X40

M12X1.75X40

M10X1.5X40�оническая

�истема закрепления

�торона без идентификационных
отметок

�торона с идентификационными
отметками

�сегда устанавливайте пластины
единообразно согласно отметкам

RTMNC D45-22-40L6 21/2 - 8 (and up)45

NPT NPTF

2-6x11

BSPT

21/2 - 8; 3-8�оническая

�орпус фрезы

D2 (мм)

�езьба

�асадная фреза (для пластин 40)

�апасные части

�тандартные

D2(мм)

44

52

�ногозубые резьбовые фрезы со сменными пластинами

10

D1 Da

Da

Оправка поставляется отдельно

D2 d(H7) D1

1

�овинка!�асадная фреза

�ажимной
винт (2 шт.)

2

SLD4IP8A
(M4 x 0.7)

SCD4IP8
(M4 x 0.7)

�етрическая

Установочный
винт
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P

M

K

�вердость
по �ринеллю,

HB

�корость резания
Vc (м/мин)

�арка твердового
сплава

�атериал

�елегированная
сталь

�изколегированная
сталь

�ысоколегированная
сталь

�итая сталь

�ерритная
нержавеющая сталь

Аустенитная
нержавеющая сталь

�ерритная литая
нержавеющая сталь

Аустенитная литая
нержавеющая сталь

�аропрочные
сплавы

�итановый сплав

�ысокотвердая

�овкий
чугун

�ерый чугун

�угун с шаровидным
графитом

�еформируемый
алюминиевый сплав

Алюминиевые
 сплавы

�едь и медные
сплавы

(�егирующие элементы ≤ 5%)

(�егирующие элементы > 5%)

�изкоуглеродистая сталь (C=0.1-0.25 %)

�реднеуглеродистая сталь (C=0.25-0.55 %)

�ысокоуглеродистая сталь (C=0.55-0.85 %)

�е закаленная

�акаленная

�акаленная

Отожженные

�акаленная

�изколегированная сталь (содержание легирующих элементов <5%)

�ысоколегированная сталь (содержание легирующих элементов >5%)

�е закаленная

�акаленная

Аустенитная

�упераустенитная

�е закаленная

�акаленная

Аустенитная

�акаленная

Отожженные (на основе железа)

�остаренные (на основе железа)

Отожженные (на основе никеля или кобальта)

�остаренные (на основе никеля или кобальта)

�истый титан

   +       сплав

�акаленная и улучшенная

�ерритный чугун (короткие стружки)

�ерлитный чугун

�изкий предел прочности на разрыв

�ысокий предел прочности на разрыв

�ерритный

�ерлитный

�есостаренный

�остаренный

�итой

�итой и состаренный

�итой с содержанием кремния 13-22%

�атунь

�ронза и безсвинцовая медь

�екомендуемые марки твердого сплава, скорость
резания Vc (м/мин) и подача f (мм/зуб)

125

150

170

180

275

350

200

325

200

225

200

330

180

200

200

330

200

330

200

280

250

350

400Rm

1050Rm

55HRc

130

230

180

260

160

260

60

100

75

90

130

90

100

VTX

90-180

90-170

90-160

90-155

80-160

70-150

70-115

60-100

100-170

70-130

120-180

120-180

100-140

100-140

100-140

100-140

100-120

100-120

20-40

20-30

15-20

10-15

70-120

20-50

20-45

100-120

80-100

80-100

80-100

80-100

60-90

100-200

100-200

VBX

100-210

100-180

100-170

90-160

80-150

70-140

60-130

70-110

100-170

70-120

100-170

100-170

70-140

70-140

70-140

70-140

70-120

70-120

20-45

20-30

15-20

10-15

70-140

20-50

20-45

60-130

60-120

60-130

60-100

60-125

50-90

100-250

100-180

150-400

150-280

80-150

120-210

120-210

�одача f
[мм/зуб]

�ериферийная
подача

0.05-0.3

0.05-0.25

0.05-0.2

0.05-0.25

0.05-0.2

0.05-0.15

0.05-0.2

0.05-0.1

0.05-0.15

0.05-0.1

0.05-0.15

0.05-0.1

0.05-0.15

0.05-0.1

0.05-0.15

0.05-0.1

0.05-0.15

0.05-0.1

0.05-0.1

0.02-0.05

0.02-0.05

0.02-0.05

0.02-0.05

0.02-0.05

0.01-0.03

0.02-0.08

0.02-0.05

0.05-0.15

0.05-0.1

0.05-0.15

0.05-0.1

0.1-0.4

0.1-0.3

0.1-0.3

0.05-0.25

0.1-0.3

0.1-0.3

0.05-0.25

ba

�арки твердого сплава

�вердый сплав с покрытием TiAEN
- для обработки нержавеющей стали и
жаропрочных металлов

�вердый сплав с покрытием TiCN
- для обработки стали и общего примененияVBX

VTX

�арка �рименение �ример

�ногозубые резьбовые фрезы со сменными пластинами



�рограмное обеспечение TM Gen компании
VARGUS - быстрый и легкий способ для
выбора правильного инструмента и
генерирования программы для
фрезерования резьбы на станках с ��У

�рограммное обеспечение и обновленные
версии на русском языке можно загрузить с
сайтов www.intehnika.ru и www.vargus.com

TM Gen

�акажите общий каталог
компании VARGUS

221-00823
9P188RU
02/2009

�ешения в резьбонарезании

�ешени
я в област

и нарезан
ия резьбы

 компан
ии

Vargus Ltd.
Head Office - Israel
1 Hayotsrim Street, Nahariya, 22311
Tel: +972-4-9855-101
Fax:+972-4-9855-118
E-mail: mrktg@vargus.com
http//www.vargus.com

ООО "�нтехника"
�осква, ул. �одовикова, д. 9, стр. 31
�ел.: +7 (495) 926-70-68
�акс: +7 (495) 926-70-69
E-mail: info@intehnika.ru
http//www.intehnika.ru
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