
�зготавливатся в 3-х исполнениях

�ип M

�ип T

�ип Z

2-3 зуба

2 зуба

�о 8 зубьев

�еньшее число продольных 

проходов

Оптимальное распределение

нагрузки на режущем лезвии

Увеличенная стойкость

�ерновой

�олучистовой

�истовой

�ногозубые пластины для
высокопроизводительной
обработки резьб

�ешения в резьбонарезании

�етрические
размеры



�аружная
�етрическая

�о стандарту: �О�� 24705, R262 (DIN 13)
�опуск: 6g/6H

�ип T

3ER1.0ISO3M+…

3ER1.5ISO2M+…

3ER2.0ISO2M+…

4ER1.5ISO3M+…

4ER2.0ISO2M+…

4ER2.0ISO3M+…

4ER2.5ISO2M+…

�азмер
пластины �аг �азмеры, мм�од к заказу

X

1.8

1.6

2.1

2.5

2.1

3.2

2.5

Y

2.6

2.4

3.1

3.8

3.1

5.1

3.9

h min

0.61

0.92

1.23

0.92

1.23

1.23

1.53

�ол-во
зубьев Опорная пластина

�ип M
3/8”

1/2”

mmIC L mm �езецRH

16

22

1.0

1.5

2.0

1.5

2.0

2.0

2.5

AL..-3

AL..-4

3

2

2

3

2

3

2

RH

YE3M

YE4M

221/2"T 2.0 8 4ER2.0ISO8T+… 1.23 0.2 17.5 Y4T AL..-4T

�нутренняя
�аг �азмеры, мм�од к заказу

X

1.7

1.6

2.0

2.0

3.2

Y

2.6

2.4

3.1

3.1

5.1

h min

0.58

0.87

1.15

1.15

1.15

Опорная пластина

�ип M

3/8”

1/2”

mmIC L mm �езецRH

16

22

1.0

1.5

2.0

2.0

2.0

AVR..-3

AVR..-4

3IR1.0ISO3M+…

3IR1.5ISO2M+…

3IR2.0ISO2M+…

4IR2.0ISO2M+…

4IR2.0ISO3M+…

3

2

2

2

3

RH

YI3M

YI4M

�ип M

3ER20UN3M+…

3ER18UN3M+…

3ER16UN2M+…

3ER14UN2M+…

3ER12UN2M+…

4ER16UN3M+…

4ER12UN2M+…

4ER12UN3M+…

4ER11UN2M+…

4ER10UN2M+…

5ER8UN2M+…

�аг �азмеры, мм�од к заказу

X

2.2

2.3

1.7

1.9

2.2

2.6

2.2

3.4

2.3

2.5

3.1

Y

3.3

3.6

2.5

2.8

3.3

4.1

3.3

5.4

3.6

3.9

4.9

h min

0.78

0.87

0.97

1.11

1.3

0.97

1.3

1.3

1.42

1.56

1.95

Опорная пластина

tpiIC L mm �езецRH

20

18

16

14

12

16

12

12

11

10

8

3

3

2

2

2

3

2

3

2

2

2

RH

YE3M

YE4M

YE5M AL..-5M

AL..-4

AL..-3

27

22

16

5/8"

1/2"

3/8"

�аружная

3IR12UN2M+…

3IR16UN2M+…

4IR16UN3M+…

4IR12UN2M+…

4IR12UN3M+…

5IR8UN2M+…

�аг �азмеры, мм�од к заказу

X

2.2

1.7

2.6

2.2

3.4

3.1

Y

3.3

2.5

4.1

3.3

5.4

4.9

h min

1.22

0.92

0.92

1.22

1.22

1.83

Опорная пластина

tpiIC L mm �езецRH

12

16

16

12

12

8

2

2

3

2

3

2

RH

YI3M

YI4M

YI5M AVR..-5M

AVR..-4

AVR..-3

27

22

16

5/8"

1/2"

3/8"

�нутренняя

�ип M
L

X

Y

IC

�ип M

L

X

Y

IC

Американская унифицированная UN

L

IC

X

Y

�ип T

L

X

Y

IC

�ип M

L

X

Y

IC

�ип M

1/4P

1/8P

h

60°

�нутренняя

�аружная

1/4P

1/8P

h

60°

�нутренняя

�аружная

�аружная

�аружная

�о стандарту: ANSI B1.1:74
�опуск: 2A/2B

�нутренняя

�нутренняя

2

�ип M

�азмер
пластины

�ол-во
зубьев

�азмер
пластины

�ол-во
зубьев

�азмер
пластины

�ол-во
зубьев



IC

L

Y

X

3ER19W3M+…

3ER14W2M+…

4ER14W3M+…

4ER11W2M+…

�азмер
пластины

�аг �азмеры, мм�од к заказу

X

2.2

2.0

2.9

2.3

Y

3.4

3.0

4.6

3.5

h min

0.86

1.16

1.16

1.48

�ол-во
зубьев

Опорная пластина

tpiIC L mm �езецRH

19

14

14

11

3

2

3

2

RH

YE3M

YE4M AL..-4

AL..-3

22

16

1/2"

3/8"

�ип M

3IR14W2M+…

4IR11W2M+…

�аг �азмеры, мм�од к заказу

X

2.0

2.3

Y

3.0

3.5

h min

1.16

1.48

Опорная пластина

tpiIC L mm �езецRH

14

11

2

2

RH

YI3M AVR..-3163/8"

YI4M AVR..-4221/2"

�нутренняя

�ип M

�рубная цилиндрическая (BSW, BSP)

�аружная

R 0.137P

h

55°
R 0.137P

�нутренняя

�аружная

�рубная коническая (NPT)

�ип Z

30°

h

30°

90° 1°47’
�аружная

�нутренняя

�о стандарту: �О�� 6111,
USAS B2.1:1968
�опуск: Standard NPT

�о стандарту:
�О�� 6357, B. S.84:1956 (DIN 259)
�опуск: Medium class A

�ип M

L

X

Y

IC

L

X

Y

IC

�ип M

L

X

Y

IC

�ип M

�ип Z

L

IC

Y

X

L

X

Y

IC

�ип M

�аг �азмеры, мм�од к заказу

X

2.2

3.5

3.1

2.7

3.4

Y

3.4

5.6

4.9

10.0

9.6

h min

1.64

1.64

2.42

1.64

2.42

Опорная пластина

tpiIC L mm �езецRH

11.5

11.5

8

11.5

8

2

3

2

2

2

RH

YI4M

YI5M AVR..-5M

AVR..-4

27

22

5/8"

1/2"

�нутренняя

YI4Z AVR..-4Z221/2"

4IR11.5NPT2M+…

5IR11.5NPT3M+…

5IR8NPT2M+…

4IR11.5NPT2Z+…

4IR8NPT2Z+…

�ип Z

�ип M

�аг �азмеры, мм�од к заказу

X

2.2

3.5

3.1

2.7

3.4

Y

3.4

5.6

4.9

10.0

9.6

h min

1.64

1.64

2.42

1.64

2.42

Опорная пластина

tpiIC L mm �езецRH

11.5

11.5

8

11.5

8

2

3

2

2

2

RH

YE4M

YE5M AL..-5M

AL..-4

27

22

5/8"

1/2"

�аружная

YE4Z AL..-4Z221/2"

4ER11.5NPT2M+…

5ER11.5NPT3M+…

5ER8NPT2M+…

4ER11.5NPT2Z+…

4ER8NPT2Z+…

�ип M

�ип Z

�аружная

�аружная

�нутренняя

�нутренняя

3

�азмер
пластины

�ол-во
зубьев

�азмер
пластины

�ол-во
зубьев

�азмер
пластины

�ол-во
зубьев



L

X

Y

IC

L

IC

X

Y

Упорно-трапецеидальная API Buttress

�ип T

�реугольная ���

a

90°

h

3°10°

�нутренняя

�аружная

�нутренняя

4IR5BUT753T+…

�аг �азмеры, мм�од к заказу

X

0.1

Y

16.1

h min

1.55

Опорная пластина

tpiIC L mm �езецRH

5 3

RH

Y4T AVR..-4T221/2"T

�ип T

�аружная

4ER5BUT753T+…

�азмер
пластины

�аг �азмеры, мм�од к заказу

X

0.1

Y

16.1

h min

1.55

�ол-во
зубьев

Опорная пластина

tpiIC L mm �езецRH

5 3

RH

Y4T AL..-4T221/2"T

�ип T

1°47'

30 ° 30 °

90 °

h

�нутренняя

�аружная

�аружная
�аг �азмеры, мм�од к заказу

X

3.9

2.9

0.2

0.2

Y

6.3

4.5

14.2

16.7

h min

1.41

1.81

1.81

1.81

Опорная пластина

tpiIC L mm �езецRH

10

8

8

8

3

2

3

5

RH

YE5M AL..-5M275/8"

Y4T AL..-4T221/2"T

5ER10APIRD3M+…

5ER8APIRD2M+…

4ER8APIRD3T+…

4ER8APIRD5T+…

�ип M

�ип T

�аг �азмеры, мм�од к заказу

X

2.4

3.9

2.9

3.7

Y

3.7

6.3

4.5

9.6

1.41

1.41

1.81

1.81

h min

Опорная пластина

tpiIC L mm �езецRH

10

10

8

8

2

3

2

2

RH

YI4M

YI5M AVR..-5M

AVR..-4

27

22

5/8"

1/2"

YI4Z

Y4T

AVR..-4Z

AVR..-4T

1/2" 22

1/2"T 22

4IR10APIRD2M+…

5IR10APIRD3M+…

5IR8APIRD2M+…

4IR8APIRD2Z+…

�нутренняя

L

IC

X

Y

�ип T

L

X

Y

IC

�ип M

�ип T

�ип M

�ип Z

�о стандарту: �О�� 633, STD.5B.1979
�опуск: �тандарт API

�о стандарту:�О�� 633, STD.5B.1979
�опуск: �тандарт API RD

�ип M

�аружная

L

Y

X

IC

�ип Z

�аружная

�нутренняя

�нутренняя

4

a =
arctg (IPF/24)

8 5 4IR8APIRD5T+… 1.81 0.2 16.7

L

IC

X

Y

�ип T

L

IC

X

Y

�ип T

�азмер
пластины

�ол-во
зубьев

�азмер
пластины

�ол-во
зубьев

�азмер
пластины

�ол-во
зубьев



BF

L 2
L 1

2°

HH 1

�езцы для наружных резьб

�азмер
пластины

�азмеры, мм�од к заказу

F

32

40

50

L1

176.6

206.6

256.6

L2

40

40

40

�евая опор.
пласт.

�инт для
пластины

�инт для
опор. пласт. ключ

�равая опор.
пласт.

�апасные части

�се резцы �-типа имет угол поворота пластины на угол подъема резьбы 1,5°

�ип �

5/8”M

IC

AL32-5M

AL40-5M

AL50-5M

H=H1=B

32

40

50

SA5T SY5T K5T YE5M YI5M

BF

L 2
L 1

HH 1

�езцы для наружных резьб

2°

HH 1

BF

L 2
L 1

ключ пластины

K4T

�азмер
пластины

�азмеры, мм�од к заказу

F

27

34

42

L1

150

170

200

L2

30

30

30

Опорн. пластина
�инт для
пластины

�инт для
опор. пласт.

ключ опор
 пластины

�апасные части

�се резцы �-типа имет угол поворота пластины на угол подъема резьбы 0°

�ип T

1/2”T

IC

AL25-4T

AL32-4T

AL40-4T

H=H1=B

25

32

40

SA4T SY4K2 K2 Y4T

�езцы для наружных резьб

�азмер
пластины

�азмеры, мм�од к заказу

F

32

40

32

40

50

L1

178.4

208.4

179.1

209.1

259.1

L2

38

38

40

40

40

�евая опор.
пласт.

�инт для
пластины

�инт для
опор. пласт. ключ

�равая опор.
пласт.

�апасные части�ип Z

1/2”Z

5/8”Z

IC

AL32-4Z

AL40-4Z

AL32-5Z

AL40-5Z

AL50-5Z

�се резцы Z-типа имет угол поворота пластины на угол подъема резьбы 1,5°

H=H1=B

32

40

32

40

50

SA4T

SA5T

SY4T

SY5T

K4T

K5T

YE4Z

YE5Z

YI4Z

YI5Z

5�олный перечень резцов представлен в общем каталоге Vargus



2°
A

D
D1

F

L
L1

�лч

�апасные части

SA4T SY4K2 K2 Y4T

�азмер
пластины

�азмеры, мм�од к заказу

A

36

45

54

L

300

350

400

L1

302

352

402

D

40

50

60

F

23.3

28.3

33.3

mm

60

70

80

�ин. диам
отверстия

�ип T

1/2”T

IC

AVR40-4T

AVR50-4T

AVR60-4T

�се резцы �-типа имет угол поворота пластины на угол подъема резьбы 0°
�ля заказа инструмента с внутренним каналом для подвода �О� добавьте букву �. �ример заказа: AVRC 40-4T

K4T

�евая опор.
пласт.

�инт для
пластины

�инт для
опор. пласт. ключ �равая опор.

пласт.

�апасные части

SA4T

SA5T

SY4T

SY5T

K4T

K5T

YI4Z

YI5Z

YE4Z

YE5Z

�азмер
пластины

�азмеры, мм�од к заказу

A

29

36

29

36

45

54

L

250

300

250

300

350

400

L1

60

60

60

60

75

75

D

32

40

32

40

50

60

D1

32

40

32

40

50

60

F

25.5

29.5

24.7

29.4

34.3

39.3

mm

42

51

42

53

63

74

�ин. диам
отверстия

�ип Z

1/2”Z

5/8”Z

IC

AVR32-4Z

AVR40-4Z

NVR32-5Z

AVR40-5Z

AVR50-5Z

AVR60-5Z

�се резцы Z-типа имет угол поворота пластины на угол подъема резьбы 1,5°
�ля заказа инструмента с внутренним каналом для подвода �О� добавьте букву �. �ример заказа: AVRC 32-4Z

�евая опор.
пласт.

�инт для
пластины

�инт для
опор. пласт. ключ �равая опор.

пласт.

�апасные части

SA5T SY5T K5T YI5M YE5M

�азмер
пластины

�азмеры, мм�од к заказу

A

29

36

45

54

L

250

300

350

400

L1

60

60

75

75

D

32

40

50

60

D1

32

40

50

60

F

22.4

26.4

31.4

36.4

mm

40

48

58

69

�ин. диам
отверстия

�се резцы �-типа имет угол поворота пластины на угол подъема резьбы 1,5°
�ля заказа инструмента с внутренним каналом для подвода �О� добавьте букву �. �ример заказа: AVRC 32-5M

�ип �

5/8”M

IC

AVR32-5M

AVR40-5M

AVR50-5M

AVR60-5M

�езцы для внутренних резьб

�езцы для внутренних резьб

D1

2°
A

D

F

L
L1

D

A

L1

F

L

�езцы для внутренних резьб

6 �олный перечень резцов представлен в общем каталоге Vargus

Опорн. пластина�инт для
пластины

�инт для
пор. пласт

ключ опор
 пластины

Sample order �ример заказа



�аттресс наружная

�аттресс внутренняя

�етрическая наружная

�етрическая внутренняя

UN наружная

UN внутренняя

BSW наружная

��� наружная

��� внутренняя

BSW внутренняя

NPT наружная

NPT внутренняя

7

tpi

tpi

tpi

tpi

tpi

tpi

tpi

tpi

tpi

tpi

tpi

tpi

tpi

tpi

tpi

tpi

tpi

tpi

tpi

tpi

tpi

tpi

tpi

tpi

tpi

tpi

tpi

tpi

tpi

tpi

tpi

tpi

tpi

tpi

tpi

tpi

tpi

tpi

tpi

tpi

tpi

tpi

tpi

tpi

mm

mm

mm

mm

mm

mm

mm

mm

mm

mm

mm

mm

mm

�овинк
а!

�тандарт
�ип пластины �аг �лубина резания за проход�од к заказу

3ER1.0ISO3M+…

3ER1.5ISO2M+…

3ER2.0ISO2M+…

4ER1.5ISO3M+…

4ER2.0ISO2M+…

4ER2.0ISO3M+…

4ER2.5ISO2M+…

4ER2.0ISO8T+…

3IR1.0ISO3M+…

3IR1.5ISO2M+…

3IR2.0ISO2M+…

4IR2.0ISO2M+…

4IR2.0ISO3M+…

3ER20UN3M+…

3ER18UN3M+…

3ER16UN2M+…

3ER14UN2M+…

3ER12UN2M+…

4ER16UN3M+…

4ER12UN2M+…

4ER12UN3M+…

4ER11UN2M+…

4ER10UN2M+…

5ER8UN2M+…

3IR12UN2M+…

3IR16UN2M+…

4IR16UN3M+…

4IR12UN2M+…

4IR12UN3M+…

5IR8UN2M+…

3ER19W3M+…

3ER14W2M+…

4ER14W3M+…

4ER11W2M+…

3IR14W2M+…

4IR11W2M+…

4ER11.5NPT2M+…

5ER11.5NPT3M+…

5ER8NPT2M+…

4ER11.5NPT2Z+…

4ER8NPT2Z+…

4IR11.5NPT2M+…

5IR11.5NPT3M+…

5IR8NPT2M+…

4IR11.5NPT2Z+…

4IR8NPT2Z+…

4ER5BUT753T+…

4IR5BUT753T+…

5ER10APIRD3M+…

5ER8APIRD2M+…

4ER8APIRD3T+…

4ER8APIRD5T+…

4IR10APIRD2M+…

5IR10APIRD3M+…

5IR8APIRD2M+…

4IR8APIRD2Z+…
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�ол-во зубьев�азмер пластины �ол-во проходов

IC L mm 1RH 2 3 4

�ол-во проходов и величина съема
по проходам для пластин. Multi +
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T T Gen - программное обеспечение для подбора инструмента

VTX

VM7

VKX

�ервый выбор для обработки нержавещих сталей.

�ысокая прочность. �пециальное многослойное PVD покрытие обеспечивает наилучшу стойкость

при обработке «вязких» сталей.

�плав высокой твердости для обработки сталей, цветных металлов и чугунов

�екомендуется для стабильных условий обработки

�окрытие TiN

VK2
�плав без покрытия для обработки железонесодержащих металлов, алюминиевых,

жаропрочных и титановых сплавов

Особомелкозернистый твердый сплав с покрытием TiAlN общего применения. �орошее

сочетание прочности и износостойкости.

�плав �рименение �ример

P

M
K

Обрабатываемый метариал

�вердость
(HB)

�корость резания (м/мин)

� покрытием

VKXVM7 VK2

�ез покрытия

�елегированные стали углеродистые (� 0,25-0,55%) 150

180

200

60

VTX

100-175 120-180

85-145

90-140

100-365

90-160

100-155

70-100

100-240 100-250

�егированные стали незакаленные

�ержавещие стали аустенитные

Алюминиевые сплавы без термообработки
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�екомендации по выбору сплавов и скорости резания (м/мин)

�плавы и их применение


